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Informacje ogélne ......

Rury w systemie KAN-therm Push

Budowa i materiat rur — wtasnosci fizyczne.....

Rury PERT

Rury PEXC

Zakres zastosowan

Potaczenia w instalacjach z rur PEXC, PERT
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Potaczenia zaciskowe Push z pierécieniem nasuwanym....... SO,
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Elementy sktadowe potaczenia Push

Ztaczki Push.....

PPSU — idealny materiat instalacyjny

Kontakt z substancjami zawierajgcymi rozpuszczalniki, uszczelnianie gwintéw

Wykonywanie potaczen Push z pierscieniem nasuwanym

Transport i skladowanie

Tablice straty ci$nienia




System KAN-therm Push to kompletny system instalacyjny sktadajacy sie z rur polietylenowych PEXC i PERT
oraz ksztattek z tworzywa PPSU lub mosigdzu o zakresie srednic @12-32 mm.

Potaczenia KAN-therm Push uzyskuje sie poprzez wcisniecie rozszerzonej kohncdwki rury na ztaczke
a nastepnie nasuniecie na potfaczenie mosieznego (tylko system KAN-therm Push) lub tworzywowego
(system KAN-therm Push) pierscienia. Technika ta nie wymaga zadnych dodatkowych uszczelnien,
gwarantuje idealng szczelnos¢ i trwatosc instalacji. System przeznaczony jest do wewnetrznych instalacji
wodociaggowych (ciepta i zimna woda uzytkowa) oraz instalacji grzewczych. Moze by¢ rowniez stosowany
do rozprowadzen innego typu mediow po konsultacji z Dziatem Technicznym firmy KAN.

System KAN-therm Push charakteryzuje sie:

ponad 50-cio letnig trwatoscia eksploatacyjng,

odpornoscig na zarastanie kamieniem,

niewrazliwos$cig na uderzenia hydrauliczne,

wysoka gtadkoscig powierzchni wewnetrznych,

obojetnoscia fizjologiczng i mikrobiologiczng w instalacjach wody pitnej,
materiatami przyjaznymi dla srodowiska,

szybkim i nieskomplikowanym montazem,

niewielkim ciezarem instalacji,

mozliwoscig wykonywania potaczen w przegrodach budowlanych,
skuteczng barierag antydyfuzyjna.




Z uwagi na aspekty ekonomiczno-techniczne oraz mozliwos$¢ zoptymalizowania zakresu zastosowan,
system KAN-therm Push oferuje dwa rodzaje rur polietylenowych o zblizonych parametrach pracy — rury
PERT i PEXC.

Rury PERT wytwarzane sg z polietylenu PE-RT typu Il o podwyzszonej odpornosci termicznej oraz
doskonatych wtasciwosciach mechanicznych.

Rury PEXC produkowane sg z polietylenu wysokiej gestosci poddanego molekularnemu sieciowaniu
strumieniem elektronéw (metoda ,c” — metoda fizyczna, bez udziatu chemikaliéw). Takie sieciowanie
struktury polietylenu powoduje uzyskanie najbardziej optymalnej, wysokiej odpornosci na obcigzenia
termiczne i mechaniczne. Stopien usieciowienia > 60%.

Obydwa rodzaje rur tj. PEXC oraz PERT wykonane sg w konstrukgji pieciowarstwowej. Oznacza to, ze ostona
antydyfuzyjna EVOH, zabezpieczajaca instalacje przed wnikaniem tlenu do wnetrza rurociagu, wykonana
jest jako warstwa wewnetrzna pokryta dodatkowa warstwa polietylenu PE-Xc lub PE-RT.

Bariera w postaci powtoki EVOH (alkohol etylowinylowy), spetnia wymagania DIN 4726, (przenikalnosé
< 0,10 g O,/m*x d). Rury z ostonami EVOH mozna stosowa¢ réwniez w instalacjach wody uzytkowej.
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Przekrdj rury PERT z ostong EVOH
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Przekréj rury PEXC z ostong EVOH
Wiasciwosci fizyczne rur PERT, PEXC
Wiasciwos¢
) . . PETIT . 0,14 (20 °C)
Wspétczynnik wydtuzalnosci liniowej o mm/m x K 0,20 (100 °C) 0,18
Przewodnos¢ cieplna A W/m x K 0,35 0,41
Gestosé p g/cm?® 0,94 0,933
Modut E E N/mm? 600 580
Wydtuzenie przy % 400 1000
rozciaganiu
Minimalny promien giecia R 5xDz 5xDz
Chropowatos¢ scianek K mm 0,007 0,007

wewnetrznych

Oznakowanie rur np. PERT

Rury oznaczone sa trwatym opisem umieszczonym w sposoéb ciggty co 1 m, zawierajgcym m.in. nastepujace

oznaczenia:
Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy:

KAN, KAN-therm

Nominalna srednica zewnetrzna x grubos¢ scianki 25x3,5
Budowa (materiat) rury PE-RT

Kod rury 1129198070

Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu EN ISO 21003

Klasa/y zastosowania wraz z ciSnieniem projektowym

Class 2/10 bar, Class 5/10 bar

Oznaczenie antydyfuzyjnosci

Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Data produkcji

18.08.09

Inne oznaczenia producenta np.
metr biezacy, numer partii

045 m

Uwaga - na rurze moga wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfikatow

(np. DVGW).




1. Rura PERT

2. Rura PERT w izolagji termicznej

Barwa, opakowania

Barwa rur: mleczna, powierzchnia rur: btyszczaca.

Rury dostarczane s3 w zwojach o dtugosciach zaleznych od S$rednicy rury oraz jej wersji
tj. z izolacja termiczna lub bez.

Parametry wymiarowe rur PERT

Rury PERT wystepuja w szeregach wymiarowych S (seria rury) odpowiadajacych wczesniej uzywanym
szeregom ci$nieniowym PN 20 i PN 12,5 (patrz tabela).

Rury KAN-therm PERT z warstwa antydyfuzyjna
Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne

DN

12 12%x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* $rednica opcjonalna — sprawdzi¢ maksymalne warunki pracy rury dla konkretnej klasy zastosowania.




1. Rura PEXC

2. Rura PEXC w izolacji termicznej

Barwa, opakowania

Barwa rur: kremowa, powierzchnia rur: btyszczaca (rury z powtoka antydyfuzyjna).

Rury dostarczane sa w zwojach o dtugosciach zaleznych od $rednicy rury oraz jej wersji tj. z izolacja

termiczng lub bez.

Parametry wymiarowe rur PEXC

Rury PEXC wystepuja w szeregach wymiarowych S odpowiadajacych wczesniej uzywanym szeregom
ci$nieniowym PN 20 i PN 12,5 (patrz tabela).

Rury KAN-therm PEXC z warstwa antydyfuzyjna
Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* $rednica opcjonalna — sprawdzi¢ warunki pracy rury dla konkretnej klasy zastosowania




Rury i ztaczki w systemie KAN-therm Push charakteryzuja sie zgodnoscig z obowigzujagcymi normami
co gwarantuje dtugotrwata i bezawaryjna prace oraz petne bezpieczehstwo montazu i eksploatacji instalacji.

ztaczki Push z PPSU: zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 15875-3; posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH,
zkaczki i taczniki zaciskowe z mosiadzu: zgodnos¢ z normg PN-EN 1254-3; posiadaja pozytywna ocene
higieniczna PZH,

rury PERT: zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 21003-2; posiadajg pozytywna ocene higieniczng PZH,

rury PEXC: zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 15875-2; posiadaja pozytywna ocene higieniczng PZH.

Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur PEXC, PERT

Cisnienie robocze Rodzaj potaczen

Poy [Par]
Rodzaj instalacji
i klasa zastosowan
(wg ISO 10508)
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Zimna woda 20 18x2,0 10 10 + +
uzytkowa 18x25 10 10 + +
25x%x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Ciepta woda 18%x2,0 10 10 + +
uzytkowa 60/80
(klasa 1) 18x2,5 10 10 + +
25x%x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Ciepta woda 18x2,0 10 10 + +
uzytkowa 70/80
(klasa 2) 18x2,5 10 10 + +
25x%3,5 10 10 + +
32x44 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
Ogrzewanie 14%x2,0 10 10 + +
podiogowe,
ogrzewanie 60/70 18x2,0 10 10 + +
grzejnikowe 18x2,5 10 10 v +
niskotemperaturowe
(klasa 4) 25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Ogrzewanie 18x2,0 8 8 + +
grzejnikowe 80/90
(klasa 5) 18x2,5 10 10 + +
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
Uwaga!

Cisnienia projektowe rur PERT w konstrukcji trzywarstwowej (3W) zgodnych z norma PN-EN
I1SO 22391-2:2010 w poszczegdlnych klasach zastosowania moga by¢ nizsze.




0 Uwaga

Zgodnie z norma ISO 10508 wyrdznia sie nastepujace klasy zastosowan, w ktérych okreslone sa
temperaturowe parametry pracy instalacji (temp. robocza T _, /temp. maksymalna T__ /temp. awarii Ta):

JT.../T, — 60/80/95)
2 - Ciepta woda uzytkowa 70 °C (T /T /T, ~ 70/80/95)

4 — Ogrzewanie podtogowe, niskotemp. ogrzewanie grzejnikowe 60 °C (T_ /T /T —60/70/100)
5 — Ogrzewanie grzejnikowe 80 °C (T _ /T /T —80/90/100)

rob’
Cisnienie robocze dla poszczegdinych klas zastosowan zalezne jest od serii rur S (szereg wymiarowy)
S=(d-e)/2e,
gdzie d_ - srednica zewnetrzna rury; e — grubosc scianki rury

1 — Ciepta woda uzytkowa 60 °C (T

rol

Podstawowa technika taczenia rur w systemie KAN-therm Push jest technika zaciskowa ,Push” polegajaca
na nasunieciu mosieznego lub tworzywowego pierscienia na korpus ksztattki. Do przytaczania rur
do urzadzen i armatury mozna tez stosowac potaczenia zaciskowe skrecane.

Ztaczki do potaczen typu ,Push” sa uniwersalne i mozna jest stosowac z rurami PEXC i PERT. Ksztattki
posiadaja specjalnie wyprofilowane krdéce (bez dodatkowych uszczelnien), ktére wktada sie w rozszerzony
wczesniej koniec rury a nastepnie nasuwa na potaczenie mosiezny lub tworzywowy pierscien. Rura zacisnieta
jest promieniowo na kréccu ztgczki w kilku miejscach. Taki sposdb potaczenia umozliwia prowadzenie
instalacji w przegrodach budowlanych (w szlichcie podtogowej i pod tynkiem) bez zadnych ograniczen.

Do wykonywania pofaczen typu ,push”, przy zastosowaniu rur PEXC i PERT oraz ksztattek mosieznych
i tworzywowych (PPSU), moga by¢ wykorzystywane pierscienie mosiezne oraz tworzywowe (PVDF),
w dowolnej konfiguragji.

[ (&) (o KAM-therm

a. Ksztattka do potaczen ,Push” — tworzywowa PPSU lub mosiezna
b. Mosiezny pierécien nasuwany — konstrukcja niesymetryczna
c. Sfazowana wewnetrzna krawedz pierscienia

d. Rura PEXC lub PERT




Przekréj potaczenia Push

Ztaczki w systemie KAN-therm Push sg przeznaczone do taczenia rur PEXC i PERT z warstwag EVOH.

System KAN-therm Push oferuje kompletnag game ztaczek zaciskowych z pierscieniem nasuwanym:
kolana, tréjniki i faczniki,

kolana oraz trojniki z miedzianymi rurkami niklowanymi 15 mm do podfaczania grzejnikow i armatury,
ztaczki z gwintami GZ i GW, Srubunkowe,

podejscia pod baterie.

Wszystkie ztaczki wykonane sg z nowoczesnego tworzywa PPSU lub z wysokiej jakosci mosigdzu.

<

Ztaczki Push

) \
ad e £

Ztaczki Push z niklowanymi rurkami Cu 15 mm*.




Ztaczki Push z gwintami

Ztaczki Push podejscia pod baterie i zawory*

*Sposéb wykorzystania ztaczek systemu KAN-therm Push do podiaczania grzejnikdw i baterii wodociggowych przedstawiono
w rozdziale , Podiaczenia urzadzen instalacji wodociagowych i grzewczych w systemie KAN-therm”.

Polisulfon fenylenu (PPSU) jest sprawdzonym materiatem konstrukcyjnym, stosowanym od wielu lat
w instalacjach jako surowiec do produkgji Ztaczek i ksztattek, korpuséw pomp, elementéw wymiennikow,
czesci i wktadow do baterii czerpalnych. W systemach KAN-therm Push wytwarzane sg z niego kolanka,
tréjniki, faczniki, redukcje oraz podejscia pod baterie.

Podstawowymi wtasnosciami PPSU decydujacymi o mozliwosci stosowania tego tworzywa jako surowca
do produkgji ksztattek i ztacz do instalacji zw., cw.u., i c.0. sa:

neutralno$¢ w kontakcie z wodg i zywnoscig potwierdzona licznymi badaniami czotowych instytutéw
badawczych na swiecie,

wysoka odpornosé na procesy starzenia w wyniku dziatania temperatury i cisnienia dajgca mozliwos¢ stosowania
tego materiatu w instalacjach cw.u. i c.o. i uzyskania ponad 50-cio letnig trwatos¢ ksztattek,

odpowiednia odpornos¢ na dziatanie wody z duzag zawartoscig chloru w wysokich temperaturach,

brak trwatych odksztatcen materiatu poddanego obcigzeniom mechanicznym w wysokiej temperaturze,
co decyduje o stabilnosci w czasie wymiardw ksztattek (odpornos$¢ na petzanie materiatu), a zatem
szczelnosci potaczen zaciskowych,

wysoka odpornosé na uderzenia i obcigzenia mechaniczne,
maty ciezar w poréwnaniu ze ztgczkami metalowymi.




Naprezenia LCL dla temperatury 70°C
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Wytrzymatosc¢ ksztattek PPSU jest wyzsza niz rur tworzywowych

Zabezpieczy¢ tworzywowe (PPSU) elementy systemu KAN-therm przed kontaktem z farbami, gruntami,
rozpuszczalnikami badz materiatami zawierajacymi rozpuszczalniki, np. lakiery, aerozole, pianki montazowe,
kleje itp. W niekorzystnych okolicznosciach, substancje te moga spowodowaé uszkodzenie elementéw
tworzywowych.

Zadba¢, aby $rodki uszczelniajace potaczenie, srodki do czyszczenia lub izolowania elementow systemu
KAN-therm nie zawieraty zwigzkdéw powodujacych powstawanie rys naprezeniowych np.. amoniaku,
zwigzkow zatrzymujacych amoniak, rozpuszczalnikdéw aromatycznych i zatrzymujacych tlen (np. ketony
lub eter) lub weglowodoréw chlorowanych. Przy kontakcie z tworzywowymi (PPSU) elementami systemu
KAN-therm nie uzywac¢ pianek montazowych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.

Zabezpieczy¢ rury i tworzywowe (PPSU) ksztattki przed bezposrednim kontaktem z tasmami klejacymi
i klejami do izolacji. Tasmy klejace stosowac jedynie na zewnetrznej powierzchni izolacji termicznych.

Do potaczen gwintowanych stosowac konopie w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jeszcze widoczne.
Uzycie zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie konopi tuz za pierwszym zwojem
gwintu pozwala uniknaé skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

W trakcie wykonywania potaczen skrecanych (gwintowanych) nalezy zachowac $rodki ostroznosci
w postaci: zastosowania odpowiedniej ilosci materiatu uszczelniajacego (pakuty), wiasciwego stopnia
skrecenia potaczenia. W niekorzystnych sytuacjach potaczenie gwintowane wykonane ze zbyt duza
iloscig uszczelnienia i/lub skrecone ze zbyt duza sita moga prowadzi¢ do powstania krytycznych naprezen
mechanicznych w materiale ztgczki i uszkodzenia wyrobu.

Zwrdci¢ uwage na faczenie roznych rodzajow gwintow. W niekorzystnych przypadkach moze dochodzi¢
do kolizji zaryséw gwintdw wewnetrznego i zewnetrzego co moze prowadzi¢ do budowania nadmiernych
naprezen mechanicznych w materiale ztaczki i w konsekwengji uszkodzenia.

UWAGA!!!
Nie stosowa¢ chemicznych srodkéw uszczelniajacych i klejow.




Narzedzia

Do wykonywania potaczen w systemie KAN-therm Push uzywac wytacznie oryginalnych narzedzi KAN-therm.
Narzedzia te sa dostepne jako pojedyncze elementy lub w kompletnych zestawach.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z instrukcjami obstugi narzedzi, ktére zawarte sg w opakowaniu
lub skrzynce z kompletem narzedzi. W sktad kompletu narzedzi wchodza:

nozyce do ciecia rur PEXC, PERT,
rozpierak (ekspander) do rozszerzania koncowki rur (reczny lub akumulatorowy),
komplet gtowic do rozpierania rur PEXC i PERT — w zaleznosci od rodzaju kompletu,

praska reczna tancuchowa, praska nozna hydrauliczna lub praska elektryczna akumulatorowa —w zaleznosci
od rodzaju kompletu,

zestaw wktaddw do prasek w roznej konfiguracji w zaleznosci od rodzaju taczonych ksztattek (patrz uwaga nizej),

walizka narzedziowa.

1. praska hydrauliczna z napedem noznym,
2. rozpierak do rozszerzania rur,

3. nozyce do ciecia rur PEXC, PERT,
4

komplet gtowic rozpierajacych do rozpieraka (12x2; 14x2;18x2; 18x2,5;
25x3,5;32x4,4),

5. komplet wktadéw do pierscieni mosieznych i tworzywowych oraz ksztattek
mosieznych (12, 14, 18, 25) — po 2 szt.,

6. komplet wktaddw do ksztattek tworzywowych (T12, T14, T18, T25) - po 1 szt,,
7. klucz imbusowy,
8. walizka.

1. praska reczna tancuchowa,

2. rozpierak do rozszerzania rur,

3. nozyce do ciecia rur PEXC, PERT,
4

komplet gtowic rozpierajgcych do rozpieraka (12x2, 14x2, 18x2, 18x2,5,
25x3,5,32x4,4),

5. komplet wktadéw do pierscieni mosieznych i tworzywowych oraz ksztattek
mosieznych (12, 14, 18, 25) — po 2 szt.,

6. komplet wktadéw do ksztattek tworzywowych (T12, T14, T18, T25) — po 1 szt,

7. dwie pary szczek umozliwiajacych potaczenie w zakresach $rednic: 12-18mm
i 25-32mm,

8. walizka.

praska akumulatorowa — 1 szt,,

rozpierak akumulatorowy — 1 szt.,

bateria (standardowa) — 2 szt.,

tadowarka — 1 szt.,

walizka — 1 szt.,

pudetko na wktady do prasek — 1 szt.,

komplet wktadéw do ksztattek tworzywowych (T12, T14, T18, T25) — po 1 szt.,

komplet wktadéw do pierscieni mosieznych i tworzywowych oraz ksztattek
mosieznych (12, 14, 18, 25) — po 2 szt.,

9. komplet gtowic rozpierajgcych do rozpierakal12x2, 14x2, 18x2, 18x2,5,
25x3,5,32x4,4 - (po 1 szt),

10. smar do rozpieraka.

®© N o v A w2

Zestaw z praska akumulatorowa




Glowice rozpierajace do rur

Gtowice rozpierajace KAN-therm Push, przeznaczone do rur PEXC i PERT, zbudowane sg z szesciu specjalnie
zaprojektowanych, oddzielnych segmentoéw. Ich wzajemna, réwna wspdtpraca umozliwia poprawne
rozparcie koncowki rury przy zastosowaniu techniki ,NA TRZY".

“NA TRZY"

Technika ,NA TRZY" polega na stopniowym rozpieraniu rury w trzech etapach.

Gtowice rozpierajgce KAN-therm Push wystepuja jako oddzielne konstrukcje
dla kazdej z dostepnych Srednic rur: 12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32x4 4.

1. Rure PEXC, PERT uciag¢ prostopadle do osi na wymagana dtugo$¢ za pomoca nozyc do rur z tworzyw sztucznych.
Nie dopuszcza sie stosowania innych narzedzi lub nozyc niesprawnych (tepych lub wyszczerbionych).

2. Natozyc pierscien na rure wewnetrznie sfazowanym koncem od strony ksztattki.

o

3. Glowice rozpierajaca wraz z rozpierakiem wktada¢ do oporu, osiowo w koncowke rury. Rozparcie rury wykonaé przy uzyciu
rozpieraka recznego lub akumulatorowego. Rozparcie rury wykonywac: w trzech etapach, pierwsze dwa rozparcia niepetne, przy
czym obracamy rozpierak w stosunku do rury o 30° i 15°. Trzecie rozparcie rury petne.

4. Bezposrednio (!) po rozparciu wsuna¢ ztaczke w rure do ostatniego zgrubienia na krdccu ksztattki (nie dosuwac rury do kotnierza
ksztattki!). Nie stosowac srodkdw poslizgowych.

W przypadku nadmiernego rozparcia rury, podczas realizacji potaczenia moze wystapi¢ nawarstwienie
materiatu rury. W takim przypadku nalezy zakonczy¢ nasuwanie pierscienia na rurze przed kotnierzem
oporowym (zachowa¢ odstep ok. 2 mm od kotnierza ztaczki).




5. Pierscien nasuna¢ przy uzyciu praski recznej, hydraulicznej z napedem noznym lub akumulatorowej. Ksztattki moga by¢ chwytane
wytacznie za kotnierze. Nie wolno nasuwac jednoczesnie dwdch pierscieni.

6. Podczas nasuwania pierscienia na ksztattke, nalezy obserwowac proces montazu — po dosunieciu pierscienia do kotnierza ksztattki
nalezy przerwac proces nasuwania. Potaczenie jest gotowe do proby cisnieniowej.

!.
¥

7.1 8. Nalezy zwraca¢ uwage na poprawna pozycje ztgczek w gtowicy widtowej narzedzia. W przypadku nieprzestrzegania tej zasady
moze doj$¢ do przecigzenia ztgczki i czedci sktadowych potaczenia.

UWAGA:
Podczas realizacji potaczen systemu Push nalezy zwroci¢ szczeg6lna uwage na prawidtowe potozenie
glowic narzedzia. Glowice widlowe wraz z wkltadkami zaktada¢ zawsze na petna glebokos¢ i pod
katem prostym do realizowanego potaczenia. Nie porusza¢ zaciskarka na boki w czasie realizacji
potaczen.




Montaz ksztattek z PPSU

Do montazu ksztaltek wykonanych z tworzywa sztucznego PPSU o Srednicy @12, 14, 18, 25 mm nalezy
bezwzglednie uzywac, od strony ksztattki, wktadek czarnych znakowanych literg T, a od strony pierscienia
mosieznego wktadek prostych niklowanych. Nigdy nie nalezy wykonywaé potaczen jednoczesnie na dwdch
pierscieniach!

Prawidtowy sposéb montazu Nieprawidtowy spos6b montazu
wktadow w szczekach zaciskarki wktadow w szczekach zaciskarki
- wktady ustawione w jednym kierunku. - wktady ustawione przeciwsobnie.
Zakres Srednic 12 do 18 mm. Zakres srednic 12 do 18 mm.

A Uwaga

W celu poprawnego wykonania montazu ksztattek systemu KAN-therm Push za pomoca zaciskarki
akumulatorowej Novopress wazne jest odpowiednie zamontowanie wktadéw w szczekach praski

pierscien
% mosiezny
KAN
wktad prosty wkiad prosty

czarny i niklowany
'O

W przypadku tacznikdéw tworzywowych PPSU o $rednicy @32 mm uzywad wktadu niklowanego prostego
25 mm, zas od strony pierscienia nieuzbrojonych szczek praski, bez dodatkowych wktadek.

pierscien

> mosiezny
|




Montaz ksztattek z mosiadzu

Montaz elementéw mosieznych odbywa sie wytacznie przy uzyciu wktadek niklowanych (z wyjatkiem
Srednic 32 mm):

do tacznikow, tréjnikdw (krédéce na przelocie) oraz kolanek mosieznych @12, 14, 18, 25 mm stosowac
wkfadki niklowane proste.

pierscien

S mosiezny
L
)

wkiad prosty
niklowany

‘0
do tacznikdw mosieznych o Srednicy @32 mm uzywac samych szczek praski, bez dodatkowych wkiadek,

pierscien

= ’ mosiezny
“ x"

podczas montazu pozostatych elementéw mosieznych (ztaczek, podejsé do baterii z wyjatkiem podejsé
katowych) oraz elementéw przytacznych do grzejnikow réowniez stosowaé wkiadki niklowane proste
w zaleznosci od montowanej rednicy,




w przypadku tréjnikdw mosieznych o skroconej zabudowie (kroéce na odejsciu) @14, 18, 25 mm stosowac,
od strony ksztattek, wktadki niklowane ksztattowe. Od strony pierscienia nalezy uzywac wktadek niklowanych
prostych.

pierscien

3 mosiezny
©:

wkiad prosty wkiad
niklowany ksztattowy
niklowany

g

pierscien

~ mosiezny
- g,,wo

ktad
wkiad prosty w
niklowany ksztattowy
niklowany
! do podejs¢
do baterii
0

Uwaga Komplety narzedziowe nie posiadaja na wyposazeniu wktadow ksztattowych. Wkiady ksztattowe nie sa kompatybilne z
zaciskarkami recznymi tancuchowymi.

W przypadku koniecznosci demontazu fragmentu instalacji (Zle wykonane potaczenie, modernizacja)
istnieje mozliwo$¢ odzyskania demontowanej ksztattki (wytgcznie mosieznej). Ksztattke nalezy wyciac
z instalagji z fragmentami przytaczonych rur a nastepnie ogrzal potaczenia strumieniem gorgcego
powietrza. Po sprawdzeniu stanu technicznego ksztattki mozna jg ponownie uzyc.

Rury KAN-therm PERT i PEXC mozna gig¢ przy zachowaniu promienia giecia nie mniejszego niz 5x Dz
(Srednic zewnetrznych). Pierwsze giecie mozna wykonaé w odlegtosci od potaczenia nie mniejszej niz 10 x Dz.

Potaczenia zaciskowe skrecane - ztaczki z gwintami

Ztaczki w tego typu potaczeniach wykonane sg z mosigdzu. W sktad potaczenia wchodzi korpus ztgczki
z kroccem, na ktory naktada sie koncdwke rury, mosieznego pierscienia przecietego i gwintowanej nakretki
dociskowe).

Potaczenia sa kompatybilne z ksztattkami mosieznymi KAN-therm z gwintami wewnetrznymi typu kolana,
trojniki, podejscia do baterii, rozdzielacze bez nypli (nieuzbrojone) a takze z armaturg wyposazona w gwinty
wewnetrzne.

Elementy potaczenia skrecanego do rur
PERT i PEXC.
1. Ksztattka — np. trojnik z GW.
2. Korpus ztgczki z GZ.
3. Pierscien przeciety.
e 4. Nakretka dociskowa.
5. Rura PERT lub PEXC.




Ztaczki i armatura z GW kompatybilne ze ztaczkami skrecanymi.

Potaczenie wykonuje sie w nastepujacej kolejnosci:
1. Korpus ztaczki wkrecic¢ w ksztattke (armature) uszczelniajac gwint konopiami lub tasma teflonowa,

2. Natozy¢ na rure nakretke dociskowa a nastepnie osadzi¢ na koncu rury pierscien, przy czym jego krawedz powinna byc¢ odlegta
od krawedzi rury od 0,5 do 1 mm,

3. Rure nasuna¢ do oporu na krociec ztaczki (nie stosowac zadnych Srodkdw ,poslizgowych”, nie wykonywac ruchu skretnego ksztattki
wzgledem rury),

4. Nakreci¢ nakretke zaciskajaca pierscien na rurze.

Potaczenie mozna traktowac jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyjeciu kroéca ztaczki z rury odetniemy zuzytg koncdwke rury
i nastepnie wykonamy nowe potgczenie.
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Potaczenia zaciskowe skrecane - Srubunkowe

Jest to odmiana potaczen skrecanych, w ktérej podstawowym elementem jest kréciec zaciskowy
z uszczelnieniem stozkowym z O-Ringiem, niewymagajacym dodatkowych srodkéw uszczelniajgcych.
Mozna je traktowad jako roztgczne pod warunkiem pozostawienia zacisnietej rury na kroéeu.

Elementy potaczenia skrecanego

Srubunkowego

1. Ksztattka — np. tréjnik z GZ.

2. Korpus Srubunka (z czarnym
(5 O-Ringiem na grzybku).

3. Pierscien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PERT lub PEXC.

Potgczenia srubunkowe sg kompatybilne z:
serig ksztattek KAN-therm z gwintami zewnetrznymi,
rozdzielaczami KAN-therm uzbrojonymi w specjalne nyple %",

h. = 1-1:.

zaworami przygrzejnikowymi zespolonymi.

Ztaczki i armatura z GZ kompatybilne ze ztgczkami skrecanymi srubunkowymi
Uwaga

Potaczen zaciskowych skrecanych nie wolno chowa¢ w posadzkach podtég, musza by¢ lokalizowane miejscach dostepnych.

3]

\

|
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360°




Elementy systemu KAN-therm Push moga by¢ sktadowane w temperaturach ponizej 0 °C, nalezy wowczas
chroni¢ je przed obcigzeniami mechanicznymi.

Podczas transportu chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Ze wzgledu na wrazliwos$¢ na dziatanie
promieni ultrafioletowych, rury nalezy chroni¢ przed bezposrednim dtugotrwatym dziataniem promieni
stonecznych, zaréwno podczas sktadowania, transportu i montazu. Elementy systemu KAN-therm Push
powinny by¢ transportowane krytymi srodkami transportu i sktadowane w standardowych pomieszczeniach
magazynowych, w warunkach nie powodujacych pogorszenia ich jakosci.

nie sktadowac w bezposrednim sasiedztwie Srodkéw chemicznych i zrédet amoniaku (toalety),

nie naraza¢ na dziatanie promieni stonecznych (chronic¢ przed promieniowaniem cieplnym i UV),

unika¢ sktadowania w poblizu silnych zrédet ciepta,

podczas sktadowania i transportu nie dopuszcza sie kontaktu z ostrymi przedmiotami.

unika¢ podtozy o ostrych krawedziach lub z luZznymi ostrymi elementami na ich powierzchni,

nie wlec bezposrednio po ziemi lub powierzchni betonowej,

chroni¢ przed brudem, zaprawa, olejami, smarami, farbami, rozpuszczalnikami, chemikaliami, wilgocia itp.,
sktadowac i transportowac w oryginalnych opakowaniach,

elementy wyciagac z oryginalnych opakowan bezposrednio przed montazem.

[8] Szczegdtowe informacje na temat przechowywania i transportu elementéw znajduja sie na
¥z stronie www.KAN-therm.com.
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6 Tablice straty ciSnienia

Tab 1. Liniowe straty ciSnienia w rurach PEXC i PERT KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temp. 52,5 °C (60/45 °C)

Q
[At=15 °C]
W]

100
200
400
600
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4200
4400
4600
4800
5000
5200
5400
5600
5800
6000
6200
6400
6600
6800
7000
7200
7400
7600
7800
8000
8200
8400
8600
8800
9000
9200
9400
9600
9800
10000
11000
12000
13000
14000
15000
16000
17000

v R v R v R v R v
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s]

0,03
0,06
0,13
0,19
0,26

12x2,0

0,02
0,04
0,08
0,12
0,16
0,21
0,25
0,29
0,33

14%x2,0

3

0,01
0,02
0,05
0,07
0,10
0,12
0,15
0,17
0,19
0,22
0,24
0,27
0,29
0,32
0,34
0,37
0,39
0,41

18x2,5

1
2
5
7

141
158
177
196

0,01
0,03
0,04
0,05
0,06
0,08
0,09
0,10
011
013
0,14
0,15
017
0,18
0,19
0,20
0,22
0,23
0,24
0,25
0,27
0,28
0,29
0,30
032
033
0,34
0,36
0,37
038
0,39
0,41
0,42
043
0,44
0,46
0,47
0,48
0,50
0,51
0,52
0,53

25x3,5

32x4,4

0,02
0,03
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,08
0,09
0,10
0,11
0,11
0,12
0,13
0,14
0,15
0,15
0,16
0,17
0,18
0,18
0,19
0,20
0,21
0,21
0,22
0,23
0,24
0,24
0,25
0,26
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30
0,31
0,31
0,32
0,33
0,34
0,34
0,35
0,36
0,37
0,37
0,38
0,42
0,46
0,50
0,53
0,57
0,61
0,65

R
[Pa/m]

W 00 N O Ul A BN 2 2 2 I




Tab 2. Liniowe straty ciSnienia w rurach PEXC i PERT KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temp. 60 °C (70/50 °C)

Q 12x2,0 14x2,0 18x2,5 25x3,5 32x4,4

[At=20 °C] v R v R v R v 3 v R
(w] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 6 0,02 2 0,01 1

200 0,05 1 0,03 5 0,02 2

400 0,10 23 0,06 9 0,04 3 0,02 1

600 0,15 60 0,09 14 0,05 5 0,03 1

800 0,19 97 0,12 34 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 142 0,15 50 0,09 15 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 193 0,19 68 0,11 20 0,06 3 0,03 1
1400 0,22 88 0,13 26 0,07 6 0,04 1
1600 0,25 110 0,15 32 0,08 7 0,05 1
1800 0,28 134 0,16 39 0,09 9 0,05 3
2000 0,31 161 0,18 47 0,10 10 0,06 3
2200 0,34 189 0,20 55 0,11 12 0,06 4
2400 0,22 64 0,11 14 0,07 4
2600 0,24 73 0,12 16 0,07 5
2800 0,26 83 0,13 18 0,08 5
3000 0,27 94 0,14 20 0,09 6
3200 0,29 104 0,15 23 0,09 7
3400 0,31 116 0,16 25 0,10 8
3600 0,33 128 0,17 28 0,10 8
3800 0,35 140 0,18 30 0,11 9
4000 0,37 153 0,19 8BS 0,11 10
4200 0,38 167 0,20 36 0,12 il
4400 0,40 181 0,21 39 0,13 12
4600 0,42 195 0,22 42 0,13 13
4800 0,23 45 0,14 14
5000 0,24 48 0,14 15
5200 0,25 52 0,15 16
5400 0,26 55 0,16 17
5600 0,27 59 0,16 18
5800 0,28 63 0,17 19
6000 0,29 66 0,17 20
6200 0,30 70 0,18 21
6400 0,31 74 0,18 22
6600 0,32 78 0,19 24
6800 0,32 82 0,20 25
7000 0,33 87 0,20 26
7200 0,34 91 0,21 27
7400 0,35 95 0,21 29
7600 0,36 100 0,22 30
7800 0,37 104 0,22 31
8000 0,38 109 0,23 33
8200 0,39 114 0,24 34
8400 0,40 119 0,24 36
8600 0,41 124 0,25 37
8800 0,42 129 0,25 39
9000 0,43 134 0,26 40
9200 0,44 139 0,26 42
9400 0,45 144 0,27 43
9600 0,46 150 0,28 45
9800 0,47 155 0,28 47
10000 0,48 161 0,29 48
11000 0,53 190 0,32 57
12000 0,34 66
13000 0,37 76
14000 0,40 87
15000 0,43 98
16000 0,46 110
17000 0,49 122
18000 0,52 135
19000 0,55 148
20000 0,57 162

22000 0,63 192




Tab 3. Liniowe straty ci$nienia w rurach PEXC i PERT KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temp. 70 °C (80/60 °C)

[At=20 °C] v R v R v R v R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 5 0,02 2 0,01 1

200 0,05 10 0,03 4 0,02 1

400 0,10 20 0,06 8 0,04 3 0,02 1

600 0,15 58 0,09 12 0,06 4 0,03 1

800 0,19 93 0,12 8BS 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 136 0,16 48 0,09 14 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 185 0,19 65 0,11 19 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 84 0,13 25 0,07 5 0,04 1
1600 0,25 106 0,15 31 0,08 7 0,05 2
1800 0,28 129 017 38 0,09 8 0,05 3
2000 0,31 155 0,18 45 0,10 10 0,06 B
2200 0,34 182 0,20 53 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 212 0,22 61 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 70 0,12 15 0,08 5
2800 0,26 80 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 90 0,14 19 0,09 6
3200 0,29 101 0,15 22 0,09 7
3400 0,31 112 0,16 24 0,10 7
3600 0,33 123 0,17 27 0,10 8
3800 0,35 135 0,18 29 0,11 9
4000 0,37 148 0,19 32 0,12 10
4200 0,39 161 0,20 35 0,12 10
4400 0,40 174 0,21 37 0,13 "
4600 0,42 188 0,22 40 0,13 12
4800 0,44 203 0,23 44 0,14 13
5000 0,24 47 0,14 14
5200 0,25 50 0,15 15
5400 0,26 53 0,16 16
5600 0,27 57 0,16 17
5800 0,28 60 0,17 18
6000 0,29 64 0,17 19
6200 0,30 68 0,18 20
6400 0,31 72 0,18 22
6600 0,32 75 0,19 23
6800 0,33 79 0,20 24
7000 0,34 84 0,20 25
7200 0,35 88 0,21 26
7400 0,35 92 0,21 28
7600 0,36 96 0,22 29
7800 0,37 101 0,23 30
8000 0,38 105 0,23 32
8200 0,39 110 0,24 33
8400 0,40 115 0,24 34
8600 0,41 120 0,25 36
8800 0,42 125 0,25 37
9000 0,43 130 0,26 39
9200 0,44 135 0,27 40
9400 0,45 140 0,27 42
9600 0,46 145 0,28 43
9800 0,47 150 0,28 45
10000 0,48 156 0,29 47
11000 0,53 184 0,32 55
12000 0,58 214 0,35 64
13000 0,38 74
14000 0,40 84
15000 0,43 95
16000 0,46 106
17000 0,49 118
18000 0,52 131
19000 0,55 144
20000 0,58 157

22000 0,64 186




Tab 4. Liniowe straty ci$nienia w rurach PEXC i PERT KAN-therm dla wody grzewczej o $redniej temp. 80 °C (90/70 °C)

[At=20 °C] v R v R v R v R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 4 0,02 2 0,01 1

200 0,05 9 0,03 4 0,02 1

400 0,10 17 0,06 7 0,04 2 0,02 1

600 0,15 55 0,09 20 0,06 4 0,03 1

800 0,20 90 0,12 32 0,07 9 0,04 1

1000 0,24 131 0,16 46 0,09 13 0,05 3 0,03 1
1200 0,29 179 0,19 63 0,11 18 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 81 0,13 24 0,07 5 0,04 2
1600 0,25 102 0,15 30 0,08 6 0,05 2
1800 0,28 125 0,17 36 0,09 8 0,05 2
2000 0,31 150 0,18 44 0,10 9 0,06 B
2200 0,34 176 0,20 51 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 205 0,22 59 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 68 0,13 15 0,08 4
2800 0,26 77 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 87 0,14 19 0,09 6
3200 0,30 97 0,15 21 0,09 6
3400 0,31 108 0,16 23 0,10 7
3600 0,33 119 0,17 26 0,10 8
3800 0,35 131 0,18 28 0,11 9
4000 0,37 143 0,19 31 0,12 9
4200 0,39 156 0,20 33 0,12 10
4400 0,41 169 0,21 36 0,13 "
4600 0,43 183 0,22 39 0,13 12
4800 0,44 197 0,23 42 0,14 13
5000 0,24 45 0,15 14
5200 0,25 48 0,15 15
5400 0,26 52 0,16 16
5600 0,27 55 0,16 17
5800 0,28 59 0,17 18
6000 0,29 62 0,17 19
6200 0,30 66 0,18 20
6400 0,31 69 0,19 21
6600 0,32 73 0,19 22
6800 0,33 77 0,20 23
7000 0,34 81 0,20 24
7200 0,35 85 0,21 26
7400 0,36 89 0,21 27
7600 0,37 94 0,22 28
7800 0,38 98 0,23 29
8000 0,39 102 0,23 31
8200 0,40 107 0,24 32
8400 0,40 112 0,24 33
8600 0,41 116 0,25 35
8800 0,42 121 0,26 36
9000 0,43 126 0,26 38
9200 0,44 131 0,27 39
9400 0,45 136 0,27 41
9600 0,46 141 0,28 42
9800 0,47 146 0,28 44
10000 0,48 151 0,29 45
11000 0,53 179 0,32 54
12000 0,58 208 0,35 62
13000 0,38 72
14000 0,41 82
15000 0,44 92
16000 0,46 103
17000 0,49 115
18000 0,52 127
19000 0,55 140
20000 0,58 153
22000 0,64 181

24000 0,70 211




Tab 5. Liniowe straty cisnienia w rurach PEXC i PERT KAN-therm dla wody o temp. 10 °C

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 0,13 0,08 0,04 0,02

0,02 0,40 471 0,25 166 0,15 49 0,08 1 0,05 3
0,03 0,60 931 0,38 326 0,23 95 0,12 21 0,07 6
0,04 0,80 1521 0,51 529 0,30 154 0,16 34 0,09 10
0,05 0,99 2233 0,64 774 0,38 224 0,20 49 0,12 15
0,06 119 3063 0,76 1059 0,45 306 0,24 66 0,14 20
0,07 1,39 4008 0,89 1381 0,53 398 0,28 86 0,17 26
0,10 1,99 7509 127 2570 0,75 735 0,39 157 0,24 48
0,13 2,59 11977 1,66 4077 0,98 1160 0,51 247 0,31 74
0,14 1,78 4648 1,05 1320 0,55 280 0,33 84
0,15 1,91 5252 113 1489 0,59 316 0,35 95
0,20 2,55 8774 1,51 2472 0,79 521 0,47 156
0,21 1,58 2695 0,83 567 0,50 169
0,22 1,66 2926 0,86 615 0,52 184
0,25 1,88 3673 0,98 769 0,59 229
0,27 2,03 4213 1,06 881 0,64 262
0,30 1,18 1060 0,71 315
0,35 1,38 1393 0,83 413
0,40 1,57 1766 0,95 522
0,45 1,77 2178 1,06 643
0,50 1,96 2630 118 774
0,55 2,16 3120 1,30 917
0,60 1,42 1071
0,65 1,54 1235
0,70 1,66 1410
0,75 1,77 1595
0,80 1,89 1791

0,85 2,01 1997




Tab 6. Liniowe straty cisnienia w rurach PEXC i PERT KAN-therm dla wody o temp. 60 °C

12x20 18x25 25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 107 0,13 0,08 0,04 0,02 1
0,02 0,40 349 0,26 121 0,15 35 0,08 8 0,05 2
0,03 0,61 706 0,39 244 0,23 70 0,12 15 0,07 5
0,04 0,81 172 0,52 402 0,31 115 0,16 25 0,10 7
0,05 1,01 1741 0,65 595 0,38 170 0,20 36 0,12 "
0,06 1,21 2411 0,78 821 0,46 233 0,24 50 0,14 15
0,07 1,42 3179 0,91 1079 0,54 306 0,28 65 0,17 19
0,10 2,02 6066 1,30 2044 0,77 575 0,40 121 0,24 36
0,13 1,68 3284 1,00 918 0,52 192 0,31 57
0,14 1,81 3757 1,07 1049 0,56 219 0,34 65
0,15 1,94 4260 1,15 1187 0,60 247 0,36 73
0,20 2,59 7216 1,53 1997 0,80 412 0,48 122
0,21 1,61 2182 0,84 450 0,51 133
0,22 1,69 2374 0,88 489 0,53 144
0,25 1,92 2998 1,00 615 0,60 181
0,27 2,07 3451 1,08 707 0,65 207
0,30 1,20 855 0,72 250
0,35 1,40 1130 0,84 330
0,40 1,60 1441 0,96 420
0,45 1,80 1787 1,08 519
0,50 2,00 2167 1,20 629
0,55 1,32 747
0,60 1,44 876
0,65 1,56 1013
0,70 1,68 1160
0,75 1,80 1316
0,80 1,92 1482

0,85 2,05 1657




Tab 7. Liniowe straty ciSnienia w rurach PEXC i PERT KAN-therm dla glikolu etylenowego 50% o $redniej temp. 9,5 °C (7/12 °C)

14%2,0 18x%x2,5 25x3,5 32x4,4

v R v R v R v R v R

100 0,11 297 0,07 122 0,04 43 0,02 12 0,01 4

200 0,23 594 0,15 243 0,09 85 0,05 23 0,03 8
400 0,29 487 0,17 170 0,09 46 0,05 17
600 0,26 256 0,14 70 0,08 25
800 0,35 341 0,18 93 0,11 34
1000 0,23 116 0,14 42
1200 0,27 139 0,16 50
1400 0,32 162 0,19 59
1600 0,36 185 0,22 67
1800 0,41 209 0,25 76
2000 0,45 232 0,27 84
2200 0,50 255 0,30 92
2400 0,54 278 0,33 101
2600 0,35 109
2800 0,38 118
3000 0,41 126
3200 0,44 134
3400 0,46 143
3600 0,49 260

3800 0,52 285




NOTES

C/A\ SYSTEM KAN-therm



Miultisysterm KAN-therm

Kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry sktadaja sie najnowoczesniejsze, wzajemnie
uzupetniajace sie rozwigzania w zakresie rurowych instalacji wodnych, grzewczych, a takze
technologicznych i gasniczych.
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