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SYSTEM KAN-therm

Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler to przeciwpozarowy system instalacyjny sktadajacy sie
z rur i ztaczek wykonanych ze stali weglowej ocynkowanej (Steel Sprinkler) lub stali
nierdzewnej (Inox Sprinkler) o zakresie Srednic 22-108 mm (DN20 - DN100).

kaczenie elementow systemu odbywa sie dzieki nowoczesnej, profesjonalnej, a przede wszystkim
szybkiej i pewnej technice ,Press” czyli zaprasowywaniu ksztattek na rurze przy uzyciu specjal-
nych pras promieniowych.

System KAN-therm Sprinkler przeznaczony jest do budowy wewnetrznych, przeciwpozarowych
instalacji hydrantowych i tryskaczowych. Oba wykonania materiatowe zostaty sprawdzone i cer-
tyfikowane zgodnie z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych
za zaworem alarmowym, w przestrzeniach o matym i srednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH7,
OH2, OH3 i do OH4 — w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow i sal koncertowych, a tak-
ze zaakceptowane przez CNBOP do stosowania w wewnetrznych instalacjach hydrantowych).

Systemy KAN-therm Sprinkler doskonale sprawdzaja sie w przypadku budowy nowych jak i wy-
miany starych, tradycyjnych instalacji gasniczych.
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1 Wprowadzenie

Wraz ze wzrostem znaczenia bezpieczenstwa pozarowego w nowo powstajgcych jak i remonto-
wanych obiektach oraz jednoczesnym dazeniem do zminimalizowania czasu wykonania instalagji,
oczywistym wyborem stajg sie nowoczesne systemy instalacyjne takie jak KAN-therm Sprinkler.

1.1 Zalety systemu KAN-therm Sprinkler

Na rynku instalacji budowlanych jest wiele systemow wykorzystujgcych tradycyjne rozwigzania,
takie jak gwintowanie, lutowanie i spawanie. Zalety systemow wykorzystujgcych technike pota-
czeh ,Press” w pordwnaniu do wyzej wymienionych zostaty juz dawno docenione.

Estetyka instalacji wykonanych w systemie KAN-therm Sprinkler jest czestym powodem, dla kto-
rego architekci i projektanci wybieraja nasz system do instalacji przeciwpozarowych.

Wszystkie elementy systemu produkowane sg w nowoczesnej fabryce, dzieki czemu gwarantu-
jemy stata jakos¢ i dostepnosc produktow. Wykorzystanie w procesie produkcji zaawansowane]
technologii spawania laserowego zapewnia 100% kontrole wszystkich elementéw. Catkowicie
zautomatyzowane sprawdzenie szczelnosci stanowi integralng cze$¢ procesu spawania lasero-
wego. Wszystkie ztgczki proste z gwintowana koncowka wykonywane sg z jednego elementu,
dzieki czemu ksztattki posiadajg mate wymiary gabarytowe oraz minimalne ryzyko wystgpienia
ewentualnych przeciekow. Dzieki wyjatkowo gtadkiej powierzchni rur i ksztattek uzyskiwane
charakterystyki przeptywu sg znacznie korzystniejsze niz w tradycyjnych rozwigzaniach. Wysoka
jakos¢ elementow systemu KAN-therm Sprinkler potwierdzona zostata przez krajowe oraz mie-
dzynarodowe jednostki certyfikujgce.

Niezawodnos¢

W instalagjach tryskaczowych systemu KAN-therm Sprinkler jako$¢ potaczenia uzalezniona jest
gtéwnie od zastosowanego narzedzia. Powoduje to zminimalizowanie ryzyka btedéw montazo-
wych spowodowanych czynnikiem ludzkim.

Aby jeszcze bardziej zmnigjszy¢ ryzyko wystgpienia bteddw montazowych, wszystkie ksztattki systemu
KAN-therm Sprinkler wyposazone zostaty w funkcje sygnalizadji niezaprasowanych potaczen LBP (Leak
Before Press). Dla ksztattek o srednicach do DN50 wigcznie funkgja LBP realizowana jest poprzez spe-
djalng konstrukdje O-Ringu uszczelniajgcego, a w przypadku elementdw o $rednicy powyzej DN50 za-
stosowano owalizacje krocea ksztattki. Funkcja LBP powoduje wystapienie wyraznego przecieku w miej-
Scu pofgczenia rury z ksztattkg, w przypadku niezaprasowania tego potaczenia. Pozwala to w szybki

i prosty sposdb ustali¢, ktore potgczenia nie zostaty zaprasowane podczas montazu i wykona¢ niezbed-
ne poprawki. Po zaprasowaniu ksztattki na rurze gwarantowana jest szczelnos¢ potaczenia.
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Zalety systemu KAN-therm Sprinkler:

szybki i pewny montaz instalagji, bez koniecznosci gwintowania i spawania rur (wyeliminowane
ryzyko pracy z otwartym ogniem),

duzy zakres $rednic rur i ztaczek od 22 mm do 108 mm,

wysoka estetyka wykonanych instalagji, bez koniecznosci dodatkowego malowania,

niewielki ciezar rur i ztgczek,

zoptymalizowane gabaryty ksztattek zapewniajg kompaktowa budowe instalagji.
Powyzsze cechy sprawiaja, ze montaz systemu KAN-therm Sprinkler jest tatwy i wygodny.

Montaz systemu KAN-therm Sprinkler odbywa sie bez koniecznosci pracy z otwartym ogniem
(w przeciwienstwie do spawania lub lutowania) lub stosowania innych ciezkich i potencjalnie
niebezpiecznych narzedzi.

Dzieki tym minimalnym potrzebom system KAN-therm Sprinkler jest idealnym rozwigzaniem
przy modernizacjach lub remontach obiektow. Dodatkowo niewielka masa ksztattek i rur syste-
mu KAN-therm Sprinkler oraz doktadnos$¢ ich wykonania przyczyniaja sie do poprawy warunkow
i zwiekszenia komfortu pracy.

Krotki czas montazu systemu KAN-therm Sprinkler, w poréwnaniu do tradycyjnych systemow
instalacyjnych, jest bardzo waznym czynnikiem wptywajgcym na redukcje kosztow zwigzanych
7z realizagja inwestydji.

Jestesmy przekonani, ze przedstawione powyzej korzysci zachecg Panstwa do wyboru systemu
KAN-therm Sprinkler podczas projektowania i montazu instalacji tryskaczowych.

Zastosowanie systemu KAN-therm Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler moze by¢ stosowany w konstruowaniu stacjonarnych instalacji prze-
ciwpozarowych, zaréwno hydrantowych jak i tryskaczowych.

Wewnetrzne instalacje hydrantowe

Mozliwos¢ stosowania systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach hydrantowych dopuszcza
Krajowa Ocena Techniczna CNBOP.

System KAN-therm Steel Sprinkler nadaje sie do wykonywania jedynie wewnetrznych, stale
nawodnionych, nieprzeptywowych instalacji hydrantowych jednostronnie przytaczonych lub
catkowicie wydzielonych od instalacji wody uzytkowej.

System KAN-therm Inox Sprinkler nadaje sie do wykonywania jedynie wewnetrznych, stale nawod-
nionych instalacji hydrantowych. Moga by¢ one catkowicie wydzielone lub stanowi¢ czes¢ instala-
gi wody uzytkowe).

Instalacje tryskaczowe

Stacjonarne instalacje tryskaczowe sa wbudowanymi systemami gaszenia i ochrony przeciw-
pozarowej, ktére niezaleznie wykrywaja i sygnalizujg pozar oraz automatycznie rozpoczyna-
j3 proces gaszenia.

Montaz systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach tryskaczowych nalezy wykonywac zgodnie
z odpowiednimi wytycznymi (np. VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845). W zaleznosci od stosowane-
go materiatu (stal nierdzewna lub stal ocynkowana) system moze by¢ wykorzystywany w wod-
nych (mokrych) lub suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.

System KAN-therm Steel Sprinkler jest przewidziany wytgcznie do stosowania w stacjonarnych
mokrych instalacjach tryskaczowych za$ system KAN-therm Inox Sprinkler moze by¢ stosowany
zaréwno w mokrych jak i suchych stacjonarnych instalacjach tryskaczowych.
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Stacjonarne tryskaczowe Stacjonarne tryskaczowe
instalacje wodne instalacje suche
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Systemy KAN-therm Steel Sprinkler oraz KAN-therm Inox Sprinkler zostaty sprawdzone i certy-
fikowane zgodnie z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych
wyposazonych w zawor alarmowy.

Niniejsze wytyczne odnoszg sie do wszystkich produktéw oferowanych w systemie KAN-therm
Sprinkler pracujacym przy cisnieniu roboczym okreslonym w ponizszej tabel:

TAB. 1 CISNIENIA PRACY INSTALACJI W SYSTEMIE KAN-THERM SPRINKLER

Instalacja przeciwpozarowa

e precnstenaiiinn Steel Sprinkler Inox Sprinkler
- mokra [bar] - mokra i sucha [bar]
20 22 16 16
25 28 16 16
32 35 16 16
40 42 16 16
50 54 16 16
65 76,1 12,5 16
80 88,9 10 12,5
100 108 10 10

Zastosowanie ograniczone jest tylko i wytgcznie do oryginalnych elementow systemu KAN-therm
Sprinkler. Podtgczenie elementéw pozasystemowych (nie wchodzacych w sktad oferty systemu
KAN-therm Sprinkler) dopuszczalne jest wytacznie przy uzyciu demontowalnych potaczen meta-
lowych (gwintowanych, rowkowanych lub kotnierzowych).

Montaz i instalacja systemu KAN-therm Sprinkler moga by¢ wykonywane tylko przez prze-
szkolony personel techniczny, ktory posiada kwalifikacje do wykonywania prac w instalacjach
tryskaczowych. Wymagania dotyczgce montazu stacjonarnych instalacji tryskaczowych znajduja
sie w wytycznych VdS-CEA 4001 lub PN-EN 12845. Firma wykonujgca instalacje musi zapewnic
zgodno$¢ z powyzszymi wytycznymi.
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1. System zacisku typu ,M"
2. Ztacze przed zaprasowaniem
3. Ztacze po zaprasowaniu

3.1

Technika potgczen ,,Press”

Technika potgczen ,Press” polega na zaprasowaniu na rurze ztgczek przy uzyciu specjalistycz-
nych narzedzi elektrycznych.

Szczelno$¢ potaczen zapewniajg specjalne uszczelnienia O-Ringowe wykonane z odpornego
na wysokie temperatury kauczuku EPDM oraz system zacisku typu ,M" (O-Ring dociskany tréj-
punktowo). Gwarantuje to dtugoletnia, bezawaryjna eksploatacje.

Pierscien uszczelniajacy (O-Ring) LBP

Ztaczki zaprasowywane systemu KAN-therm Sprinkler standardowo wyposazone sg w O-Ringi
EPDM o ponizszych parametrach pracy:

Materiat EPDM LBP (DN20 — DN50) EPDM (DN65 — DN100)
Kolor czarny czarny
Powtoka bez silikonu na bazie teflonu bez silikonu na bazie teflonu
Temperatura min./maks. -35°Cdo +135°C -35°Cdo +135°C
Maks. krétkotrwata temp. robocza 150 °C 150 °C

16 bar do 16 bar

(w zaleznosci od $rednicy — sprawdz warunki
stosowania konkretnego systemu KAN-therm
Sprinkler)

Maks. cisnienie robocze

Zakres zastosowania instalacje tryskaczowe mokre i suche instalacje tryskaczowe mokre i suche

Dzieki specjalnym rowkom wystepujacych w konstrukgji O-Ringu Leak Before Press (LBP) zapew-
niona jest optymalna kontrola systemu podczas proby cisnieniowej. Potgczenia niezaprasowane
jako nieszczelne sa fatwe w zlokalizowaniu. W trakcie zaprasowywania O-Ring odksztatca sie
przylegajac doktadnie do powierzchni rury i ztgczki zapewniajac trwate i szczelne potaczenie.
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System KAN-therm Sprinkler zawiera réwniez w swojej ofercie elementy z gwintem wewnetrz-
nym i zewnetrznym, ktére sg wykorzystywane do tgczenia elementéw gwintowanych pozasyste-
mowych (nie wchodzacych w sktad systemu KAN-therm Sprinkler) np. tryskaczy, zaworow oraz
innej armatury. Gwinty wewnetrzne i zewnetrzne wykonywane sa wg DIN 2999/ISO 7-1 (gwint
stozkowy). Zaleca sie wykonanie potaczenia skrecanego przed zaprasowaniem ztaczki, aby nie
obcigzac zaprasowanego potgczenia. Do uszczelnienia potaczen nie nalezy stosowac tasm teflo-
nowych ani innych srodkéw zawierajacych chlorki.

4 Przewody elastyczne systemu KAN-therm

Przewody elastyczne systemu KAN-therm Sprinkler sg objete aprobatg wydana przez VdS dla
stacjonarnych instalagji tryskaczowych. Oferujemy 2 wersje przewoddw, wyposazone w kohcow-
ke prosta lub wygieta pod katem 90°. Dostepne wymiary to:

DN20 i DN25 o dtugosciach 800, 1000, 1500 mm. Przewody elastyczne sg przezna-
czone do montazu w:

— systemach sufitowych z belkami dwuteowymi, wytozonych ptytami z wetny mineralnej i metalo-
wymi kasetami (z mocowaniem do belek gtéwnych i pomocniczych),

—  systemach sufitowych z profilami mocujgcymi,

— systemach sufitowych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— podwieszanych standardowych instalacjach tryskaczowych,
— tryskaczach zabudowanych lub umieszczonych we wnekach.

Montaz linii tryskaczy przy uzyciu sztywnych przewodow rurowych w sufitach podwieszanych
moze by¢ bardzo czasochtonny i kosztowny. Uzycie w instalacjach tryskaczowych przewoddw
elastycznych umozliwia szybkie i fatwe podtaczenie tryskaczy w dowolnym punkcie obszaru, le-
zacym w promieniu rownym dtugosci przewodu. Przewody elastyczne zapewniajg bezproblemo-
wy montaz tryskaczy w sufitach podwieszanych, co daje znaczne oszczednosci czasu i kosztow.

Dotgczone uchwyty montazowe umozliwiajg pewne i bezpieczne mocowanie przewodu tryska-
cza do konstrukdji sufitu podwieszanego.

Szczegdlng zaletg przewodow elastycznych jest koncowka rurowa, ktéra jest w 100% kompatybil-
na z systemem KAN-therm Sprinkler. Koncdwka rurowa zapewnia tatwe podtgczenie elastyczne-
go przewodu do instalagji wykonanej w systemie KAN-therm Sprinkler, z wykorzystaniem ksztat-
tek Press. W instalacjach wykorzystujacych potgczenia skrecane, w celu podtaczenia przewodu
elastycznego z koncoéwka rurowa, nalezy w pierwszej kolejnosci zastosowac ksztattke systemu
KAN-therm Sprinkler wyposazona z jednej strony w gwint (GZ lub GW) za$ z drugiej strony

w koncowke prasowang (Press). Po wkreceniu ksztattki, z jej drugiej strony wystarczy podtgczyc
przewdd z koncdwka rurowg i dokonac zaprasowania.
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Zalety

prosty i szybki montaz przy wykorzystaniu standardowych narzedzi systemu
KAN-therm Sprinkler,

konstrukcja przewodu wykonana ze stali nierdzewne),
tatwe omijanie innych instalacji oraz elementéw konstrukcyjnych budynku,

brak koniecznosci obracania catego przewodu podczas montazu dzieki zastosowaniu prostej
koncowki rurowe),

elastycznos¢ przy doborze potozenia systemu mocujgcego tryskacze wzdtuz ptyty sufitowe),

brak koniecznosci wyginania lub podnoszenia elementdw sufitu dzieki elastycznej konstrukgji
mocowania przewodu tryskacza do konstrukgji sufitu,

brak koniecznosci demontazu oraz ponownego montazu instalagji tryskaczowej podczas re-
montéw lub wymiany sufitow podwieszanych. Przewody i uchwyty montazowe (wraz z zamon-
towanymi tryskaczami) mozna zdemontowac i ponownie zamontowac¢ w nowym miejscu bez
koniecznosci oprdzniania catej instaladji (tylko w obszarze wyznaczanym dtugoscia przewodu),

tatwe ustawianie tryskacza w pionie dzieki podziatce wykonanej na tulei tryskacza.

DANE TECHNICZNE PRZEWODOW ELASTYCZNYCH

Typ RS 339192, DN20/DN25, elastyczna konstrukcja z oplotem, wykonany catkowicie ze stali nierdzew-

Przewéd tryskacza nej, ztaczki spawane.

Stal nierdzewna, gwint rurowy zgodny z norma DIN EN 10226 (ISO 7-1), Rp'2" (SW 27).
Podziatka do fatwego ustawiania potozenia w pionie.

Zastosowanie do montazu w ograniczonych przestrzeniach.

Wysokos¢ montazowa tylko 170 mm powyzej dolnej krawedzi sufitu podwieszanego.

Ztacze tryskacza (proste)

Stal nierdzewna, gwint rurowy zgodny z norma DIN EN 10226 (ISO 7-1), Rp'2" (SW 27).
Podziatka do tatwego ustawiania potozenia w pionie.

Zastosowanie do montazu w ograniczonych przestrzeniach.

Wysokos$¢ montazowa tylko 170 mm powyzej dolnej krawedzi sufitu podwieszanego.

Zljcze tryskacza (katowe 90°)

Ze stali nierdzewnej, prosta korcowka rurowa o srednicy 22 lub 28 mm do faczenia ze ztgczkami

Koricowka przytaczeniowa systemu KAN-therm Sprinkler.

Dtugosé nominalna 800, 1000, 1500 mm
Maks. cisnienie pracy 16 bar, 100% kontrola szczelnosci
Minimalny promien giecia 70 mm w przypadku przewodéw @22; 85 mm w przypadku przewodéw @28

ISO 9001




5 Narzedzia systemu KAN-therm Sprinkler

Zaprasowywanie ksztattek systemu KAN-therm Sprinkler nalezy wykonywa¢ za pomoca zaciska-
rek i szczek prasujgcych (profil "M" oraz "HP" w zalezno$ci od $rednicy i rodzaju instalacji PPOZ),
dopuszczonych i dostarczanych przez system KAN-therm Sprinkler.

W zaleznosci od rodzaju instalacji tj. hydrantowa lub tryskaczowa, a takze srednicy rurociggu, moz-
liwe jest stosowanie roznych konfiguracji narzedzi.

Mozliwe zestawy narzedzi przedstawiono w ponizszej tabeli:

TAB. 2 TABELA DOBORU NARZEDZI: SYSTEM KAN-THERM STEEL SPRINKLER & INOX SPRINKLER

Typ zaciskarki

Producent H

Szczeki/tancuchy

. Adapter Instalacje przeciwpozarowe
zaciskowe

Srednica Instalacje Instalacje
[mm] hydrantowe ryskaczowe
Steel nox Steel nox
Sprinkler | Sprinkler § Sprinkler | Sprinkler
- + + + +

UM 1948267139 -
28 UM 1948267141 - - + + + +
35 UM 1948267143 - - + + i .
35 HP Snap ON 1948267124 + + + .
- 22 M Snap ON 1948267119 + + . .
=2 ©
g 5 42 HPSnap ON 1948267126 ~ 7B203 1948267000 + + + +
o
(] ©
2 3 54 M Snap ON 1948267121 + + . .
54 HP Snap ON 1948267128 + + + +
76,1 M Snap ON 1948267145 + + - _
78221 1948267005
88,9 M Snap ON 1948267044 + + - .
(%]
(%]
2 7B221 1948267005
E 108 M Snap ON 1948267038 78222 1948267007 + + - -
o
3 22 0 1948267139 - } . N i i
z 28 Y 1948267141 - - + + B .
- 35 Y 1948267143 - - + + B _
3 é 35 HP Snap ON 1948267124 + + . .
o o
& g 2 M Snap ON 1948267119 + + B _
B 42 HPSnap ON 1948267126 ~ 7B203 1948267000 + + - -
54 M Snap ON 1948267121 + + . .
54 HP Snap ON 1948267128 + + i _
£ o 58 22 DY 1942121002 - B + R . _
So 2@
50 ey 28 M 1948267097 - - + + - _
8¢ &%
< o o
e 35 UM 1942121004 - - + + . i
22 LY 1944267008 - N + . N ;
. & 28 UM 1944267011 - - + + + +
L ©
9 8 % 35 HP Snap ON 1948267124 + + N N
& = 3 42 HPSnap ON 1948267126 ~ 7B303 1948267166 + + + +
[-%
g 54 HP Snap ON 1948267128 + + + +
(S)
z tw B 3 76,1 HP 1948267100 - - N . N .
o ~o~
IS 838 88,9 HP 1948267102 - - + + + +
22 2%
22 108 HP 1948267098 - - + + + +
. & 76,1 KsP3 1948267080 - - + + + +
b=4 —
o
z & 889 KSP3 1948267082 - - . . " .
< ©
~ > 3 108 KsP3 1948267074 . . + + + N
2
g £ g 22 UM 1936267278 - i . . . .
.
£ £ 0
z2 3
g el 28 UM 1936267282 - - N . ) .

[J)] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sa szczekami opaskowymi i moga wymagac wspotpracy z adapterem
* narzedzie nie jest dostepne w ofercie KAN-therm
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TAB. 2 TABELA DOBORU NARZEDZI: SYSTEM KAN-THERM STEEL SPRINKLER & INOX SPRINKLER

. . ki/taficuch . . .
Typ zaciskarki szczzzcliﬁlfov(\;:c y Adapter Instalacje przeciwpozarowe
Producent Srednica nstalacje nstalacje
[mm] rantowe tryskaczowe
Steel Inox Steel Inox
Sprinkler | Sprinkler | Sprinkler | Sprinkler
22 M 1948267056 - - + + - -
w9
Ya< 334 28 M 1948267061 - - + + - -
2 128 SRk
E eTE 888 35 M 1948267065 - - + + - -
< gy =98
z< H 222 42 LY 1948267067 - - + + - -
o
o
54 M 1948267069 - - + + - -
22 [IM 1936267251 - - + + - -
E o e}
5z 0ss 5 £ @ 28 M 1936267252 - - + + - -
NS~
s IRE $9¢ 35 Y 1936267253 - - + + - .
4 IYE Re®
§ 222 42 M 1936267283 ZBS1 1936267285 + + - -
54 M 1936267284 ZBS1 1936267285 + + - -

[J] - szczeka dwudzielna, pozostate elementy sg szczekami opaskowymi i moga wymagac wspotpracy z adapterem
* narzedzie nie jest dostepne w ofercie KAN-therm
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Narzedzia NOVOPRESS:

1. Zaciskarka akumulatorowa (1)
ACO203XL
2. Szczeka PB2 M22—-35 mm
3. Opaska HP/M 35-108 mm
Snap On

\"
-

4. Adapter ZB203
5. Adapter ZB221, ZB222

1. Zaciskarka sieciowa EFP203
2. Szczeka PB2 M22—-35 mm
3. Opaska HP/M 35-54 mm

Snap On

4. Adapter ZB203 o

1. Zaciskarka akumulatorowa
ACO 102*

2. Zaciskarka akumulatorowa
ACO 103

3. Szczeka M22-35 mm
*Narzedzia niedostepne w ofercie
systemu KAN-therm.
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1. Zaciskarka sieciowa ECO 307 @) (2]
2. Szczeka PB3 M22-28 mm
3. Opaska HP 35-54 mm Snap On

4. Adapter ZB303*
*Narzedzia niedostepne w ofercie
systemu KAN-therm.

1. Zaciskarka akumulatorowa
ACO401*

2. Zaciskarka akumulatorowa
ACO403

3. Opaska HP 76,1-108 mm
*Narzedzia niedostepne w ofercie
systemu KAN-therm.

Narzedzia KLAUKE:

1. Zaciskarka akumulatorowa o
UAP100*
2. Szczeka 76,1-108 mm*
*Narzedzia niedostepne w ofercie
systemu KAN-therm.

1. Zaciskarka akumulatorowa o 9

KAN-therm Mini
e L

2. Szczeka SBM M22-28 mm

13
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Narzedzia REMS:

1. Zaciskarka sieciowa
Power-Press ACC

2. Zaciskarka akumulatorowa
Akku-Press

3. Zaciskarka sieciowa
Power-Press SE

4. Szczeka M22-35 mm
5. Szczeka M42-54 mm

Narzedzia KAN-therm:

1. Zaciskarka sieciowa

AC ECO

2. Zaciskarka sieciowa

AC 3000

3. Zaciskarka akumulatorowa
DC 4000

4. Szczeka M22-35 mm
5. Opaska M42-54 mm
6. Adapter ZBS142-54 mm
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6 Montaz potgczen

o

0 Obciecie rury

Rure nalezy przecig¢ prostopadle do osi, za pomocg obcinaka krazkowego (przeciecie musi by¢
petne, bez odtamywania nadcietych odcinkow rur). Dopuszczalne jest zastosowanie innych na-
rzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych krawedzi
w formie wytaman, ubytkdéw materiatu i innych deformacji przekroju rury. Niedopuszczalne jest
uzywanie narzedzi, ktére mogg wytwarzac znaczne ilosci ciepta np. palnik, szlifierka katowa, itp.

2]

0 Fazowanie krawedzi rury

Uzywajac recznego fazownika (w przypadku srednic 76,1 — 108 pdtokragtego pilnika do stali)
nalezy sfazowac na zewnatrz i wewnatrz koncowke obcietej rury, usunac z niej wszelkie opitki
mogace uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu.

(3]

9 Kontrola

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowac obecnos¢ O-Ringu w ksztattce, czy nie jest uszko-
dzony, jak réowniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen (opitkdw lub innych ostrych fragmentéw)

mogacych spowodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Nalezy takze upewnic sie czy
odlegtos¢ miedzy sgsiednimi ksztattkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna d_ (Tab. 3, Rys. 5a).

15 s
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0 Zamontowanie rury i ztaczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsunac w ztgczke na wymagang gtebokos¢
(dopuszczalny jest lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejow, smardw i ttuszczow w celu utatwienia
wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztwor mydta — zalecane w przypadku
proby cisnieniowej sprezonym powietrzem).

A —gteboko$¢ wsuniecia rury w ksztattke,

d_ . —minimalna odlegtos¢ miedzy
ksztattkami z uwagi na poprawnos¢
wykonania zaprasowania

C,., — minimalna odlegtos¢ ksztattki od sciany

0 Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke

Aby osiggna¢ wtasciwg wytrzymatos¢ potgczenia nalezy zachowac odpowiednia gtebokosc

A (Tab. 3, Rys. 5a) wsuniecia rury w ksztattke. W przypadku jednoczesnego montazu wielu po-
taczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztattki), przed operacjg zaprasowania kazdego kolejnego
ztacza nalezy skontrolowac gteboko$¢ wsuniecia rury w ksztattke. W tym celu wystarczy spraw-
dzi¢ czy rura wsunieta jest w ksztattke do oporu.

W celu utatwienia identyfikacji gtebokosci wsuniecia rury w ksztattke mozna zastosowac prosta
technike oznaczania markerem (nie jest wymagana w warunkach budowlanych).

Polega ona na wsunieciu rury w ksztattke do oporu a nastepnie wykonaniu markerem znacznika
na rurze, tuz przy samej krawedzi kielicha ksztattki. Po wykonaniu zaprasowania zaznaczenie
musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztattki.

Do wyznaczania gtebokosci wsuniecia, bez pasowania z ksztattka, stuza tez specjalne szablony.

0 Uwaga: szablony do oznaczania gtebokosci wsuniecia nie stanowia podstawowej oferty sys-
temu i moga by¢ dostepne w zaleznosci od rynkéw na ktorych produkt jest sprzedawany.
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TAB. 3 GLEBOKOSC WSUNIECIA RURY W KSZTALTKE ORAZ MINIMALNE ODLEGLOSCI MONTAZOWE

Glebo_ko.sc M|n|malny.ods.t¢p pomledzy. Minimaln &€ rury
DN wsuniecia 2 potaczeniami prasowanymi

20 22x1,2 21 10 52
25 28x1,2 23/46* 10 62
32 35x1,5 26/52* 10 80
40 42x1,5 30/60* 20 90
50 54x1,5 35/70* 20 90
65 76,1x2,0 55/54* 40 165
80 88,9x2,0 63/64* 50 186
100 108x2,0 T7/14% 60 234

* dotyczy ztaczek przejsciowych typu Groove

TAB. 4 ODLEGLOSCI MONTAZOWE

o Lo [ e |

DN

20 22x1,2 65 25 80 31 35 40
25 28x1,2 75 25 80 31 35 60
32* 35x1,5 115 75 115 75 75 70
40* 42x1,5 120 75 115 75 75 70
50* 54x1,5 200 85 120 85 85 70
65* 76,1x2,0 250 170 200 170 190 80
80* 88,9x2,0 250 170 250 170 210 90
100* 108x2,0 250 170 250 170 210 100

*dotyczy szczek opaskowych

1SO 9001
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0 Zaprasowywanie zlaczek

6.1

Przed rozpoczeciem procesu zaprasowywania nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ narzedzi. Zaleca-
ne jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujgcych dostarczanych w ramach oferty Systemu
KAN-therm Sprinkler.

Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujacej do srednicy wykonywanego po-
taczenia. Szczeka prasujaca powinna zostac zatozona na ztgczce w taki sposéb, aby wykonane
w niej profilowanie doktadnie obejmowato miejsce osadzenia O-Ringu w ksztattce (wypukta
czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowywania odbywa sie automatycznie

i nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakich$ przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, po-
taczenie nalezy zdemontowac (wycigc) i wykona¢ nowe w prawidtowy sposéb. W przypadku
posiadania przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych przez system KAN-therm moz-
liwos¢ ich stosowania nalezy skonsultowac z Dziatem Wsparcia Technicznego firmy KAN.

Giecie rur (w przypadku srednic do 928 mm)

W razie koniecznosci rury mozna gig¢ na ,zimno" pod warunkiem zachowania minimalnego
promienia giecia:

R_.>35xD

Przy wiekszych srednicach nalezy stosowac gotowe kolana i fuki systemowe.

Do giecia rur nalezy uzywac gietarki recznej lub z napedem elektrycznym albo hydraulicznym.
Rur nie nalezy gia¢ na ,goraco”.

Potaczenia skrecane

System KAN-therm Sprinkler do instalagji tryskaczowych obejmuje réwniez elementy z gwin-
tem wewnetrznym i zewnetrznym, ktore stuza do taczenia z innymi elementami gwintowanymi
instalacji (na przyktad z tryskaczami, zaworami i inng armaturg). Gwinty wewnetrzne i zewnetrzne
sg wykonywane wg DIN 2999 / 1SO 7-1 (gwint stozkowy). Zaleca sie wykonanie potaczenia skre-
canego przed zaprasowaniem ztgczki, aby nie obcigzac zaprasowanego potaczenia.



7 Ogdine informacije dotyczgce montazu

7.1

instalaciji

Mocowanie rurociagéow

Przy montazu systemu KAN-therm Sprinkler nalezy zwroci¢ uwage na to, aby sie¢ rurocia-
gow nie byta obcigzona mechanicznie zaréwno w stanie gotowosci jak i w przypadku pozaru,
czyli np. kanaty klimatyzacyjne lub potki kablowe nie powinny by¢ uktadane nad przewodem
przeciwpozarowym.

W przypadku, gdy wzgledy projektowe lub konstrukcyjne zmuszaja do skrzyzowan przewodu
instalagji przeciwpozarowej z innymi elementami instalacyjnymi, jak np. z kanatami klimatyzacyj-
nymi lub pdtkami kablowymi, instalacje gasniczag nalezy zabezpieczy¢ przed i za tymi potendjal-
nymi obcigzeniami za pomoca dodatkowych, certyfikowanych elementéw mocujacych.

Wymagane odlegtosci pomiedzy zamocowaniami podane sg w tabeli. Odlegtos¢ zamocowania
od korca rury nie moze przekraczac¢ 90 cm.

Odlegtosci zamocowan [m]
DN Zewnetrzna Srednica rury [mm]

20 22 2 2
25 28 2,25 2
32 35 2,75 2
40 42 3 2
50 54 35 2
65 76,1 4,25 2
80 88,9 4,75 2
100 108 5 2

Odlegtosci zamocowan przewodow KAN-therm Sprinkler obowigzujg wowczas, gdy nad rura
instalacji tryskaczowej nie znajduja sie zadne inne instalacje np. rurociagi lub kanaty.

Co najmnigj jeden uchwyt powinien znajdowac sie w odlegtosci nie wiekszej niz 0,9 m od kaz-
dego potaczenia. Kazdy odcinek przewodu rurowego powinien mie¢ co najmniej jeden
uchwyt. Mocowania rurociagdw muszg by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaga-
niami PN-EN 12845.
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7.2 Ptukanie rurociagu

Po zakonczeniu montazu cafa instalacja musi zosta¢ gruntownie przeptukana wodg uzdat-
niong. Ptukanie uktadu jest niezbedne w celu zagwarantowania wtasciwego dziatania instalagji
oraz zabezpieczenia przed wystapieniem zanieczyszczen w uktadzie. Po ptukaniu, instalacje
nalezy oprozni¢. W przypadku instalacji tryskaczowej, montaz gtowic tryskaczy wykonywany
jest po ptukaniu.

Napetnianie i odpowietrzanie sieci rur

Po przeptukaniu sieci rurociggow nalezy napetnic jg przefiltrowana wodg i catkowicie odpo-
wietrzy¢. Po ptukaniu i opréznieniu instalacji wykonanej w systemie KAN-therm Steel Sprinkler
nalezy jg niezwtocznie napetni¢ ponownie przefiltrowana woda, celem zabezpieczenia przed
ewentualnym procesem korozji wewnetrznej powierzchni rur i ksztattek.

Prdéba szczelnosci

Rurociggi wchodzace w sktad instalacji tryskaczowej muszg zostac poddane prébie cisnieniowej
zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi, np. CEA 4001, no. 17.1.1. (VdS). Préba powinna trwac
przez okres co najmniej dwoch godzin przy cisnieniu (mierzonym na zaworach alarmowych)
stanowigcym 1,5-krotno$¢ dopuszczalnego cisnienia roboczego, lecz nie mniejszym niz 15 bar.

Spadek cisnienia, spowodowany zmiang temperatury otoczenia, musi by¢ monitorowany przez
24 godziny na dobe.

Suche instalacje tryskaczowe powinny by¢ poddawane probie pneumatycznej na cisnienia nie
mniejsze niz 2,5 bar przez okres nie krotszy niz 24 godziny. Kazdy powstajacy przeciek, ktory po-
woduje spadek cisnienia wiekszy niz 0,15 bar przez okres 24 h nalezy usungc. Wszelkie wykryte
usterki, takie jak trwate odksztatcenia, pekniecia lub przecieki nalezy usunac i wykona¢ ponownie
prébe cisnieniowa. Nieszczelnosci podczas proby pneumatycznej mozna lokalizowac akustycznie
lub przy pomocy srodkéw pienigcych dopuszczonych do stosowania z uszczelnieniami EPDM.

Instalacje hydrantowe nalezy poddawac probie cisnieniowej identycznie jak instalacje wody pitnej:
cisnienie probne = 1,5x cisnienie robocze, lecz nie mniej niz 10 bar.

Transporti magazynowanie

W trakcie transportu i magazynowania rur oraz ztaczek zaprasowywanych systemu KAN-therm
Sprinkler nalezy unikac uszkodzen i zabrudzen.

Elementy systemu KAN-therm Sprinkler nie powinny by¢ sktadowane razem z elementami innych
systemow metalowych.

Nie nalezy sktadowac elementow systemu bezposrednio na podtozu (np. na gruncie lub betonie).
Nie wolno sktadowac w bezposrednim sgsiedztwie srodkdw chemicznych.

Wiazki rur powinny by¢ sktadowane i transportowane na przektadkach drewnianych lub tworzy-
wowych (nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z innymi elementami stalowymi np. stalowe
stojaki do rur). By zapobiec owalizacji rur zaleca sie uktadanie stosow nie wyzszych niz 6 wigzek.
Podczas transportu, zatadunku i roztadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszkodzenia
mechanicznego rur oraz ksztattek — nie wolno: rzuca¢, przeciggac i zginac.

Pomieszczenia, w ktorych elementy bedg przechowywane musza byc¢ suche (maksymalna wilgot-
nos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 65%). Zalecana temperatura sktadowania zawiera sie
w przedziale 10 do 25 °C.

Powierzchnie zewnetrzne rur w trakcie sktadowania, budowy i eksploatacji nie moga by¢ narazo-
ne na dtugotrwaty bezposredni kontakt z wilgocia.



10 Ogdlne wytyczne wymiarowania
hydraulicznego instalacji tryskaczowych
KAN-therm Sprinkler

Straty cisnienia

Do obliczen strat cisnienia w sieci przewodow instalagji tryskaczowych ma zastosowanie wzor
Hazena-Williamsa.

_ 6,05x10°

O, VIRV 1,85
_c1,85xd4,87 x Q% xL

gdzie:

p — liniowa strata cisnienia [bar]

Q — natezenie przeptywu [I/min]

d — srednica wewnetrzna przewodu

C — stata rury, dla rur systemow KAN-therm Steel i Inox Sprinkler C =140
L — dtugos¢ zastepcza dla rur i ksztattek [m]

Wzér uwzglednia zardwno straty liniowe na dtugosci liczonego odcinka rurociggu jak i straty
miejscowe w postaci rownowaznych (zastepczych) dtugosci dla ksztattek i armatury (wartosci
rownowaznych dtugosci dla ksztattek podano w tabeli ponize)).

Zasady projektowania i wymiarowania hydraulicznego instalagji tryskaczowych okresla norma
PN-EN 12845, State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projektowanie,
instalowanie i konserwadja.

RV S F v vE T W

@22 -54 mm

Wspoétczynniki oporéw miejscowych {

C 1.5 0,7 0,5 0,5 0,4 0,9 1.3 1.5 3
Dlugosci rownowazne (ekwiwalentne) ksztattek [m]
22 1,40 0,60 0,50 0,50 0,40 0,80 1,20 1,40 2,80
28 1,90 0,90 0,60 0,60 0,50 1,10 1,50 1,90 3,80
35 2,50 1,20 0,80 0,80 0,70 1,50 2,10 2,50 5,00
42 3,10 1,40 1,00 1,00 0,90 1,80 2,60 3,10 6,20
54 4,00 1,80 1,30 1,30 1,10 2,30 3,30 4,00 8,00
@76,1-108 mm
Wspétezynniki oporéw miejscowych {
¢ 1.3 0,6 0,4 0,5 0,1 1.0 1.3 1,5 3,0
Dlugosci rownowazne (ekwiwalentne) ksztattek [m]
76,1 6,10 2,80 1,90 2,40 0,50 4,70 6,10 7,10 14,20
88,9 7,80 3,60 2,40 3,00 0,60 6,00 7,80 9,00 18,00
108 10,60 4,90 3,30 4,10 0,80 8,20 10,60 12,30 24,60

1SO 9001
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TAB. 5 STRATY CISNIENIA W PRZEWODACH ELASTYCZNYCH | ROWNOWAZNE DLUGOSCI RUR ODPO-
WIADAJACE SPECYFIKACJOM VDS

Rodzaj ztacza tryskacza Przylacze tryskacza cisnienta IR RS

[mm]
1000 prosty Rp 2" @22 09 8
1500 prosty Rp 12" @22 13 12
1000 prosty Rp 2" @28 0,5 8
1500 prosty Rp 12" @28 08 11
800 pod katem 90° Rp 2" @22 08 8
1000 pod katem 90° Rp 2" @22 0,9 8
1500 pod katem 90° Rp 2" @22 13 12
800 pod katem 90° Rp 2" @28 0,5 8
1000 pod katem 90° Rp 2" 028 0,5 8
1500 pod katem 90° Rp V2" @28 08 (Nl
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SYSTEM KAN-therm

Steel Sprinkler

Przeznaczenie i warunki stosowania

System KAN-therm Steel Sprinkler przeznaczony jest do budowy rurociggéw (przewodow roz-
dzielczych lub rozprowadzajacych) stacjonarnych instalacji tryskaczowych mokrych (stale na-
wodnionych) instalowanych w przestrzeniach o matym lub Srednim zagrozeniu pozarowym (LH,
OH1, OH2, OH3 i do OH4 - w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow i sal koncertowych)
(wg wytycznych VdS CEA 4001).

System KAN-therm Steel Sprinkler nadaje sie rowniez do wykonywania wewnetrznych, stale
nawodnionych, nieprzeptywowych*, catkowicie wydzielonych bgdz jednostronnie przytaczonych
do systemow wody uzytkowej instalacji hydrantowych.

Stosowanie w innych instalacjach gasniczych oraz instalacjach tryskaczowych suchych jest niedozwolone.

* Jako nieprzeptywowe instalacje hydrantowe nalezy rozumiec instalacje, w ktérych nie wystepuja inne punkty poboru
niz zawory hydrantowe, zas$ przeptyw wody wystepuje jedynie podczas prowadzenia akcji gasniczej i / lub corocznych
préb wydajnosci, zgodnie z PN-EN 671-3 State urzadzenia gasnicze. Hydranty wewnetrzne. Cze$¢ 3: Konserwacja
hydrantéw wewnetrznych z wezem potsztywnym i hydrantow wewnetrznych z wezem ptasko sktadanym.
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Rury i ksztattki systemu posiadajg Krajowa Ocene Techniczng Centrum Naukowo-Badawczego

Ochrony Przeciwpozarowej (CNBOP) oraz certyfikat VdS.

Certificate

Approval

Componenis and Systems

[y

Ny T T ni
- 7

Instalacje nalezy projektowac i wykonac¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym

poradniku oraz obowigzujacymi normami i przepisami krajowymi.

Zasady projektowania, montazu i odbioru instalacji tryskaczowych okresla norma PN-EN 12845.

State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe.
Projektowanie, instalowanie i konserwadja.

Maksymalne cisnienie robocze dla instalacji hydrantowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm

Steel Sprinkler wynosi:
dla srednic 22-108 mm: 16 bar

Maksymalne cisnienie robocze dla instalagji tryskaczowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm

Steel Sprinkler wynosi:

dla srednic 22—-54 mm: 16 bar

dla srednicy 76,1 mm: 12,5 bar

dla srednicy 88,9 mm i 108 mm: 10 bar



2 System KAN-therm Steel Sprinkier
- rury ze stali weglowej

Rury systemu KAN-therm Steel Sprinkler do wodnych instalagji tryskaczowych i hydrantowych
to rury stalowe ze stali weglowej nr 1.0031 zgodne z EN 10305-3. Produkowane sg z tasmy wal-
cowanej na zimno, ocynkowanej metodg Sendzimira, polegajaca na naniesieniu cynku na tasme
blaszang poprzez zanurzenie jej w elektrolicie cynkowym, przy czym cynk jest nanoszony jed-
noczesnie na obu stronach. Rura jest wiec chroniona warstwa cynku od wewnatrz i na zewnatrz.
Grubos$¢ warstwy cynku wynosi co najmniej 20 um. Ocynkowanie metoda Sendzimira charakte-
ryzuje sie szczegolnie dobrg przyczepnoscia oraz wysoka odpornoscia na korozje.

Wiasciwosci pozarowe

Rury ze stali weglowej systemu KAN-therm Steel Sprinkler mozna zaklasyfikowa¢ do materiatow
niepalnych nalezacych do kategorii A, wg DIN 4102, cze$¢ 1.

TAB. 1 DANE TECHNICZNE RUR

Srednica zewnetrzna
x grubosc¢ scianki

Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa

DN
o

20 22 x 1,5 19,0 0,761 0,284
25 28 x 1,5 25,0 0,980 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42 x 1,5 39,0 1,542 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1,999 2,043
65 76,1 x 2,0 72,1 3,503 4,083
80 88,9 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5,382 8,495

1SO 9001
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TAB 2. PARAMETRY RUR KAN-THERM STEEL SPRINKLER DO INSTALACJI TRYSKACZOWYCH
| HYDRANTOWYCH

stal niestopowa ULC (stal weglowa Ultra Light Carbon’), ocynkowana (metoda Sendzi-

R mira), nr materiatu 1.0031 wg EN 10305-3

Tolerancja Srednicy zewnetrznej wg EN 10305-3

Wspotczynnik wydtuzalnosci

cieplnej 0,0108 mm/m przy AT= 1K

Najmniejszy promien giecia

(dla érednic do @28 mm) 3,5 x $rednica zewnetrzna rury (do -10°C)

Dostawa sztangi o wymiarach 6 m + 50 mm
o . nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiatu, Srednica zewnetrzna x gru-
Znaczenie P -
bos¢ scianki, nr aprobaty, data produkgji
Warstwa cynku co najmniej 20 pm; spoina rury jest cynkowana dodatkowo
Maks. cis$nienie robocze 16 bar (22-54 mm); 12,5 bar (76,1 mm); 10 bar (88,9-108 mm)

3 System KAN-therm Steel Sprinkler -
zlgczki zaprasowywane ze stali weglowej

Ztaczki zaprasowywane systemu KAN-therm Steel Sprinkler sg wykonywane ze stali niestopowej
(weglowej) o numerze materiatu 1.0034 [stal 34-2]. Przed korozjg zewnetrzng sg chronione przez
naniesiong galwanicznie warstwe cynku (8-15 um). Ztgczki sg standardowo wyposazone w pier-
Scien uszczelniajgcy (O-Ring) z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM). O-Ringi ztgczek
DN20 - 50 posiadaja funkdje sygnalizacji niezaprasowanych potaczen LBP (Leak Before Press) —
,niezaprasowany — nieszczelny”.

Zakres srednic ztaczek DN20 - DN100
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SYSTEM KAN-therm

INnox Sprinkler

Przeznaczenie i warunki stosowania

System KAN-therm Inox Sprinkler przeznaczony jest do budowy rurociggow (przewodow
rozdzielczych lub rozprowadzajacych) stacjonarnych instalacji tryskaczowych mokrych (stale
nawodnionych) lub suchych (powietrznych) instalowanych w przestrzeniach o matym lub $rednim
zagrozeniu pozarowym (LH, OH1, OH2, OH3 i do OH4 - w odniesieniu do hal wystawowych, kin,
teatrow i sal koncertowych) (wg wytycznych VdS CEA 4007).

System KAN-therm Inox Sprinkler nadaje sie réwniez do wykonywania wewnetrznych, stale
nawodnionych instalacji hydrantowych. Instalacje te moga by¢ zaréwno wydzielone jak i stanowic
czes¢ instalacji wody uzytkowej.

Stosowanie systemu KAN-therm Inox Sprinkler w innych instalacjach przeciwpozarowych
jest zabronione.

27 s
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Rury i ksztattki systemu posiadajg Krajowa Ocene Techniczng Centrum Naukowo-Badawczego
Ochrony Przeciwpozarowej (CNBOP) oraz certyfikaty VdS i FM.
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Instalacje nalezy projektowac i wykonywac zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym
poradniku oraz obowigzujacymi normami i przepisami krajowymi.

Zasady projektowania, montazu i odbioru instalacji tryskaczowych okresla norma PN-EN 12845.
State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe.
Projektowanie, instalowanie i konserwadja.

Maksymalne cisnienie robocze w instalacji hydrantowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm
Inox Sprinkler wynosi:

. dla srednic 22—108 mm: 16 bar

Maksymalne cisnienie robocze w instalacji tryskaczowej, wykonanej z rur i ksztattek KAN-therm
Inox Sprinkler wynosi:

— dla srednic 22-76,1 mm: 16 bar
— dla srednicy 88,9 mm: 12,5 bar
— dla srednicy 108 mm: 10 bar
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2 System KAN-therm Inox Sprinkler
- rury ze stali nierdzewnej

Rury systemu KAN-therm Inox Sprinkler do instalagji tryskaczowych i hydrantowych to rury stalo-
we ze stali stopowej (nierdzewnej) X5CrNiMo nr materiatu 1.4401 wg EN 10088 (AISI 316).

Rury systemu KAN-therm Inox Sprinkler mozna zaklasyfikowa¢ do materiatéw niepalnych naleza-
cych do kategorii A, wg DIN 4102, cze$¢ 1.

Rury dostarczane sg w sztangach 6 m. Minimalny promien giecia rur 3,5 x D (dla srednic DN20 - DN25).

TAB. 1 DANE TECHNICZNE RUR

B zle’\nfn_etrzr.\a Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnos¢ wodna
DN x grubos¢ scianki

20 22 x 1,5 19,6 0,624 0,302
25 28 x 1,5 25,6 0,790 0,515
32 35x 1,5 320 1,240 0,804
40 42 x 1,5 39,0 1,503 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1,972 2,043
65 76,1 x 2,0 72,1 3,550 4,548
80 88,9 x 2,0 84,9 4,150 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5,050 8,495
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TAB 2. PARAMETRY RUR KAN-THERM INOX SPRINKLER DO INSTALACJI TRYSKACZOWYCH

| HYDRANTOWYCH
Materiat
Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Wspotczynnik wydtuzalnosci
cieplnej

Najmniejszy promien giecia (dla
$rednic do @28 mm)

Dostawa
Oznaczenie

Maks. cisnienie robocze

stal stopowa (nierdzewna) X5CrNiMo nr materiatu 1.4401 wg EN 10088-2 (AISI 316)

wg EN 10305-3

0,0160 mm/m przy AT= 1K

3,5 x $rednica zewnetrzna rury (do -10 °C)

sztangi o wymiarach 6 m + 50 mm

nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiatu, Srednica zewnetrzna x gru-
bos¢ $cianki, nr aprobaty, data produkgji

16 bar (22-76,1 mm); 12,5 bar (88,9 mm); 10 bar (108 mm)

3 System KAN-therm Inox Sprinkler - ztgczki
zaprasowywane ze stali nierdzewnej

Ztaczki zaprasowywane systemu KAN-therm Inox Sprinkler wykonywane sa ze stali nierdzewnej
nr materiatu 1.4404 wg EN 10088. Ztaczki sg standardowo wyposazone w pierscien uszczelniaja-
cy (O-Ring) z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM).

Zakres srednic ztaczek DN20 - DN100
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Miultisystem KAN-therm

Optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry sktadaja sie najnowoczesniejsze,
wzajemnie uzupetniajace sie rozwigzania w zakresie rurowych instalacji wodnych, grzewczych,
a takze technologicznych i gasniczych.

I ulcralLINE

Push

ultraPRESS

PP

Steel

INnox

Groove

Copper, Copper Gas

Sprinkler

Ogrzewanie i chtodzenie ptaszczyznowe,
automatyka

Football
Instalacje stadionowe

Szafki
i Rozdzielacze

www.kan-therm.com
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